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第一章 概述

1.1 核查目的

根据《国家发展改革委办公厅关于切实做好全国碳排放权交易

市场启动重点工作的通知》(发改办气候[2016]57号)、《国家发展生

态环境部办公厅关于做好2018年度碳排放报告与核查及排放监测计

划制定工作的通知》(环办气候函[2019]71号；以下简称“71号文”）

、《浙江省重点企（事）业单位温室气体排放核查指南(试行)》的

要求，浙江科技学院环境与资源学院（以下统称“环资学院”）受

杭州顿力电器有限公司的委托，对杭州顿力电器有限公司(以下统称

“受核查方”）2022年度的温室气体排放报告进行核查。此次核查

目的包括：

-确认受核查方提供的温室气体排放报告及其支持文件是否是完

整可信，是否符合《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报

告指南（试行）》的要求；

-确认受核查方温室气体排放监测设备是否已经到位、测量程序

是否符合《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（

试行）》及相应的国家要求；

-根据《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（

试行）》的要求，对记录和存储的数据进行评审，确认数据及计算

结果是否真实、可靠、正确。

1.2 核查范围

本次核查范围包括：

-受核查方2022年度在企业运营边界内的二氧化碳排放，位于浙

江省杭州市余杭区仁和街道顿力路1号，核查内容主要包括：
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(1)燃料燃烧排放；

(2)工业生产过程排放；

(3) CO2回收利用量；

(4)净购入的电力消费引起的CO2排放。

1.3 核查准则

-《工业企业温室气体排放核算和报告通则》(GB/T32150-2015)

；

-《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行）

》（以下简称“指南”）；

-《国家发展改革委办公厅关于切实做好全国碳排放权交易市场

启动重点工作的通知》(发改办气候[2016]57号)；

-《国家发展生态环境部办公厅关于做好2018年度碳排放报告与

核查及排放监测计划制定工作的通知》（环办气候函[2019]71号；

以下简称“71号文”）；

-《全国碳排放权交易第三方核查参考指南》；

-《碳排放交易管理暂行办法》 (国家发展改革委令第17号)；

-《转发国家发展改革委办公厅关于切实做好全国碳排放权交易

市场启动重点工作的通知》(浙发改环资[2016]70号)；

-《国家MRV问答平台百问百答-共性行业问题》(2017年版)；

-《浙江省重点企(事)业单位温室气体排放核查指南 (试行)》；

-《综合能耗计算通则》(GB/T2589-2008)；

-《用能单位能源计量器具配备与管理通则》(GB17167-2006)等。
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第二章 核查过程和方法

2.1 文件评审

核查组于2023年6月25日收到受核查方提供的《2022年度温室气

体排放报告》 (以下简称“《排放报告》”），并于2023年6月27日

对该报告进行了文件评审，同时经过现场的文件评审，具体核查支

持性材料见附件，核查组确定以下内容：

1、初始排放报告中企业的组织边界、运行边界、排放源的准确

性和完整性；

2、查看受核查方提供的支持性材料、确定活动数据和排放因子

数据的真实性、可靠性、准确性；

3、核实数据产生、传递、汇总和报告过程，评审受核查方是否

根据内部质量控制程序的要求，对企业能源消耗、原材料消耗、产

品产量等建立了台账制度，指定专门部门和人员定期记录相关数据

；

4、核证受核查方排放量的核算方法、核算过程是否依据《核算

指南》要求进行；

5、现场查看企业的实际排放设备和计量器具的配备，是否与排

放报告中描述一致；

6、通过对计量器具校验报告等的核查，确认受核查方的计量器

具是否依据国家相关标准要求进行定期校验，用以判断其计量数据

的准确性；

7、核证受核查方是否制定了相应的质量保证和文件存档制度。
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2.2 核查组安排

根据环资学院内部核查组人员能力及程序文件的要求，此次核

查组由下表所示人员组成。

表 2-1 核查组成员表

姓名 核查工作分工 核查中担任岗位

郑冰冰

1、重点排放单位基本情况的核查；

2、核算边界的核查；

3、核算方法的核查；

4、核算数据的核查 (包含现场巡视确认活动数据的

计量、活动数据的收集等)， 其中包括活动数据及来

源的核查；

5、核查报告的编写。

核查组长

宋朗

1、核算数据的核查，其中包括排放因子 数据及来源

的核查、温室气体排放量一 级配额分配相关补充数

据的核查；

2、质量保证和文件存档的核查；

3、核查报告的交叉评审。

核查组员

吴真 主要负责对核查报告的复审工作。 技术复审

2.3 现场核查

核查组成员于2023年6月27日对受核查方温室气体排放情况进行

了现场核查。在现场核查过程中，核查组首先召开启动会议，向企

业介绍此次的核查计划、核查目的、内容和方法、同时对文件评审

中不符合项进行沟通，并了解和确定受核查方的组织边界；然后核

查组安排一名核查组成员去生产现场进行查看主要耗能设备和计量

器具，了解企业生产工艺执行的情况；其他核查组成员对负责相关

工作的人员进行访谈，查阅相关文件、资料、数据，并进行资料的

审查和计算，之后对活动数据进行交叉核查；最后核查组在内部讨

论之后，召开末次会议，并给出核查发现及核查结论。现场核查的

主要内容见下表：
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表 2-2现场访问内容

时间 核查工作 访问部门 核查内容

2023.6. 27
上午

启动会议

了解组织边界、运行

边界，文审不符合确

认

行政人力

生产制造

资财管理

-介绍核查计划；

-对文件评审不符合项进行沟通；

-要求相关部门配合核查工作；

-营业执照、组织机构代码、平面边

界图；

-工艺流程图、组织机构图、企业基

本信息；

-主要用能设备清单；

-固定资产租赁、转让记录；

-能源计量网络图。

现场核查

查看生产运营系统，

检查活动数据相关计

量器具、核实设备检

定结果

行政人力

生产制造

资财管理

-走访生产现场、对生产运营系统

-主要排放源及排放设施进行查看并

作记录或现场照片；

-查看监测设备及其相关监测记录，

监测设备的维护和校验情况

。

-按照抽样计划进行现场核查。

资料核查

收集、审阅和复印相

关文件、记录及台账

；排放因子数据相关

证明文件

行政人力

生产制造

资财管理

-企业能源统计报表等资料核查和收

集；

-核算方法、排放因子及碳排放计算

的核查；

-监测计划的制定及执行情况；

-核查内部质量控制及文件存档。

2023.6.27
下午

资料抽查

对原始票据、生产报

表等资料进行抽样，

验证被核查单位提供

的数据和信息

行政人力

生产制造

资财管理

-与碳排放相关物料和能源消费台账

或生产记录；

-与碳排放相关物料和能源消费结算

凭证 (如购销单、发票；)

总结会议

双方确认需事后提交

的资料清单、核查发

现、排放报告需要修

改的内容，并对核查

工作进行总结

行政人力

生产制造

资财管理

-与受核查方确认企业需要提交的资

料清单；

-将核查过程中发现的不符合项，并

确定整改时间；

-确定修改后的《排放报告 (终版 提

交时间；

-确定最终的温室气体排放量。

2.4 核查报告编写及内部技术复核

依据《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（

试行）》，结合文件评审和现场核查的综合结果对受核查方编制核



杭州顿力电器有限公司温室气体核查报告

6

查报告。核查组于2023年6月27日对受核查方进行现场核查，向受核

查方开具0个不符合项，核查组完成核查报告。

根据环资学院内部管理程序，本核查报告于2023年6月30日提交

给技术复核人员，根据环资学院工作程序执行报告复核，待技术复

核无误后提交给项目负责人批准。
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第三章 核查发现

3.1 重点排放单位基本情况的核查

3.1.1基本信息

核查组对《排放报告》中的企业基本信息进行了核查，通过查

阅受核查方的《营业执照》等相关信息，并与受核查方代表进行交

流访谈，确认如下信息：

受核查方名称：杭州顿力电器有限公司

统一社会信用代码：913301106680160617

所属行业领域及行业代码：C34通用设备制造业

成立时间：2007-11-05

单位性质：民营

实际地理位置见下图：浙江省余杭区仁和街道顿力路1号

法定代表人：吴浩奎

排放报告联系人：沈杰

员工人数：540人

主要用能种类：电力、水

受核查方的组织机构见下图。
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图 3-1 企业地理位置

图 3-2 组织构架图



杭州顿力电器有限公司温室气体核查报告

9

3.1.2主要生产运营系统

顿力电器主要生产轴流风机、后向离心机、前向离心风机等外

转子风机产品。以下生产工艺是从原材料出库到成品入库生产的整

个过程：

风机总生产的工序可概括分为：①端盖加工；②定子绕组的制

造；③转子的制造；④其它标准件总装配。

①各类零部件的加工：端盖为外购，将外购铝锭，经熔铝、压

铸、机加工等自制转子。

②绕组定子的制造：将线圈与定子铁芯通过嵌线机下线(装配)

，通过耐压测试后将线圈与定子铁芯绕线固定，然后进行绝缘处理

，即为绕组定子。绝缘工序主要为自动插绝缘机插片绝缘，真空(连

续)浸漆机等的浸漆绝缘处理。

③按照工件设计要求，外购硅钢片带料利用进口高速冲床进行

连续性、自动化冲压，并自动铆接叠片制成转子铁芯和定子铁芯。

④总装配：将各类部件(端盖、定子、转子、其它标准件等)通

过总装配形成风机整机，最终经检验合格后即为成品。
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图 3-3生产工艺流程图

公司的专用设备主要是高速精密压力机、激光切割、数控冲压

、瓦格纳自动静电喷粉设备等，具体介绍如下：

高速精密压力

机
国际先进

进口高速精密压力机可快速、稳定、

高精度的冲压定子硅钢片。
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激光切割 行业领先

可以切割10mm厚钢板及不锈钢板，为

快速制作样品提供保障，也可批量生

产

数控冲压 行业领先

该技术实现了可以省去模具制作，为

快速制作样品提供保障，也可批量生

产

瓦格纳自动静

电喷粉设备
行业领先

该技术可实现自动静电喷涂，可实现

粉层均匀等

机器人焊接 行业领先
焊接自动化，产品外观漂亮，焊接牢

固稳定

TOC瓶颈理论 行业领先 瓶颈管理



杭州顿力电器有限公司温室气体核查报告

12

表 3-1 专用设备清单

序号 设备名称 型号 数量 备注 (所在位置)

1 机边炉* 100 kg/h 2 12号厂房

2 机边炉 150kg/h 6 12号厂房

3 离心压铸 -- 3 12号厂房

4 立式压铸 -- 1 12号厂房

5 立式压铸 -- 1 12号厂房

6 高速冲床 Α-220T-П 1 12号厂房

7 高速冲床 EPS-330T 1 12号厂房

8 卧式压铸 DM300 1 12号厂房

9 卧式压铸 DM500 2 12号厂房

10 自动给汤手 -- 5 12号厂房

11 自动配比机 -- 2 12号厂房

12 取件喷雾机械手 KWA-400 1 12号厂房

13 取件喷雾机械手 KWA-900 2 12号厂房

14 行 车 5吨 2 12号厂房

15 油压机 20T 2 12号厂房

16 油压机 10T 2 12号厂房

17 台式打磨机 1.5KW 2 12号厂房

18 振光机 450L 2 12号厂房

19 冷却塔 40T 1 12号厂房

20 储气罐 2 m³ 2 12号厂房

21 送料机 400mm 2 12号厂房

22 校平机 400mm 2 12号厂房

23 双工位料架 2*400mm 2 12号厂房

24 氩弧焊直缝焊机 400 2 12号厂房

25 排屑机 -- 2 12号厂房

26 电坩埚炉 -- 1 12号厂房

27 数控绝缘纸自动插入机 -- 3 1号厂房

28 绝缘纸槽盖成型机 -- 2 1号厂房

29 数控双面卧式镗床 -- 4 1号厂房

30 外圆磨床 -- 3 1号厂房

31 台钻 -- 1 1号厂房

32 双缸油压机 -- 1 1号厂房

33 四柱液压机 -- 1 1号厂房

34 自动真空浸漆设备 -- 1 1号厂房

35 定子滚漆自动线 -- 1 1号厂房

36 滴漆线 -- 1 1号厂房
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37 匝间冲击耐压测试仪 -- 1 1号厂房

38 单三相定子综合测试台 -- 3 1号厂房

39 定子综合测试系统 -- 2 1号厂房

40 自动绕线机(排绕) -- 1 1号厂房

41 绞线机 -- 1 1号厂房

42 绕线机 -- 16 1号厂房

43 外绕式定子绕线机 -- 7 1号厂房

44 定子装配线(自制) -- 1 1号厂房

45 电脑剥线机 -- 3 1号厂房

46 静音端子机 -- 2 1号厂房

47 绝缘纸槽盖成型机 -- 1 1号厂房

48 端盖压入机 -- 1 1号厂房

49 匝间冲击耐压测试仪 -- 2 1号厂房

50 单三相定子综合测试台 -- 1 1号厂房

51 热铆接机 -- 1 1号厂房

52 台式油压机 -- 1 1号厂房

53 外圆磨床 -- 1 1号厂房

54 空压机 -- 1 1号厂房

55 交流定子测试机 -- 4 1号厂房

56 皮带流水线 -- 1 1号厂房

57 双头镗床 -- 1 1号厂房

58 单三相定子综合测试台 -- 1 1号厂房

59 磨床除尘系统 -- 1 1号厂房

60 单轨电动葫芦 -- 1 1号厂房

61 轴承压入机 -- 1 1号厂房

62 铜扣机 -- 1 1号厂房

63 自动槽盖纸插入机 -- 1 1号厂房

64 双柱液压机 -- 3 2号厂房

65 单柱液压机 -- 1 2号厂房

66 链板式装配线(带静音室) -- 1 2号厂房

67 链板装配线 -- 2 2号厂房

68 18M链板式装配线 -- 3 2号厂房

69 皮带输送机 -- 1 2号厂房

70 封箱机 -- 7 2号厂房

71 动平衡机 -- 27 2号厂房

72 整体双面立式平衡机 -- 4 2号厂房

73 单三相风机综合测试台 -- 6 2号厂房

74 风机综合测试台 -- 1 2号厂房
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75 单三相定子综合测试台 -- 1 2号厂房

76 电机自动测试系统 -- 2 2号厂房

77 光纤激光打标项目 -- 1 2号厂房

78 风轮伺服压入机 -- 2 2号厂房

79 伺服轴承压入机 -- 5 2号厂房

80 气动压力测试机 -- 1 2号厂房

81 光纤激光打标项目 -- 1 2号厂房

82 油压机 -- 2 2号厂房

83 总装倍速配线 -- 1 2号厂房

84 静音房 -- 2 2号厂房

85 数控车床 -- 15 3号厂房

86 加工中心 -- 1 3号厂房

87 立式加工中心 -- 3 3号厂房

88 台式钻攻两用机 -- 1 3号厂房

89 四柱液压机 -- 1 3号厂房

90 焊接机械手 -- 2 3号厂房

91 二氧化碳保护焊机 -- 3 3号厂房

92 氩焊机 -- 1 3号厂房

93 机器人焊接工作站 -- 1 3号厂房

94 机器人焊接设备 -- 1 3号厂房

95 二保焊机 -- 2 3号厂房

96 动平衡机 -- 2 3号厂房

97 机器人焊接吸烟房(3m×3m 2
间； 4m×4.5m2间)

-- 4 3号厂房

98 台式钻床 -- 2 4号厂房

99 砂带机 -- 1 4号厂房

100 牛头刨床 -- 1 4号厂房

101 调直落料机 -- 2 4号厂房

102 调直机 -- 1 4号厂房

103 冲床 -- 12 4号厂房

104 开式可倾压力机 -- 2 4号厂房

105 油压折弯机 -- 2 4号厂房

106 盘丝机 -- 3 4号厂房

107 感应加热设备 -- 1 4号厂房

108 点焊机 -- 17 4号厂房

109 对焊机 -- 5 4号厂房

110 凸焊机 -- 18 4号厂房

111 氩焊机 -- 2 4号厂房

112 二氧化碳保护焊机 -- 1 4号厂房
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113 圈卷机 -- 4 4号厂房

114 打圈机 -- 1 4号厂房

115 智能打圈机 -- 1 4号厂房

116 排焊机 -- 1 4号厂房

117 气动(踏板)对焊机 -- 2 4号厂房

118 切头机 -- 1 4号厂房

119 调直落料机 -- 1 4号厂房

120 智能打圈机 -- 2 4号厂房

121 交流弧焊机 -- 1 4号厂房

122 砂轮机 -- 1 4号厂房

123 打圈焊接一体机 -- 1 4号厂房

124 耐压测试仪 -- 1 5号厂房实验室

125 电参数测量仪 -- 1 5号厂房实验室

126 带电绕组温升测试仪 -- 2 5号厂房实验室

127 伺服轴承压入机 -- 1 5号厂房实验室

128 多路数据记录仪 -- 1 5号厂房实验室

129 振动试验系统 -- 1 5号厂房实验室

130 三维扫描仪 -- 1 5号厂房实验室

131 EMC电磁兼容实验室 -- 1 5号厂房实验室

132 单柱油压机 -- 1 11号厂房

133 四柱液压机 -- 2 11号厂房

134 手动压力机 -- 2 11号厂房

135 伺服轴承压入机 -- 4 11号厂房

136 上轴承压装设备 -- 1 11号厂房

137 下轴承压装设备 -- 1 11号厂房

138 磁条整形压装设备 -- 1 11号厂房

139 92瓦磁接着设备 -- 1 11号厂房

140 102瓦磁接着设备 -- 1 11号厂房

141 102上轴承压入机 -- 1 11号厂房

143 102下轴承压入机 -- 1 11号厂房

144 风轮压装设备 -- 11号厂房

145 磁石粘接着设备 -- 2 11号厂房

146 塑磁压接机 -- 1 11号厂房

147 102装配线 -- 1 11号厂房

148 链板式装配线 -- 1 11号厂房

149 链板装配线 -- 1 11号厂房

150 总装倍速配线 -- 1 11号厂房

151 PCBA加工生产线 -- 2 11号厂房
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152 电子扭力计 -- 2 11号厂房

153 压力显示器 -- 2 11号厂房

154 固纬 LCR测试仪 -- 1 11号厂房

155 横河数字示波器 -- 1 11号厂房

156 数字功率计 -- 1 11号厂房

157 智能电量测试仪 -- 1 11号厂房

158 温升仪 -- 1 11号厂房

159 频率计 -- 1 11号厂房

160 钳式电流探头用电源 -- 1 11号厂房

161 微电阻计 -- 1 11号厂房

162 信号发生器 -- 1 11号厂房

163 马达功率测试机 -- 2 11号厂房

164 充退磁机 -- 1 11号厂房

165 水冷退磁线圈 -- 1 11号厂房

166 冷水机 -- 1 11号厂房

167 径向内充 8极水冷充磁夹具 -- 1 11号厂房

168 三维磁场波形测试仪 -- 1 11号厂房

169 三相数字功率计 -- 1 11号厂房

170 带电绕组温升仪 -- 1 11号厂房

171 导电率绕测试仪 -- 1 11号厂房

172 函数信号发生器 -- 1 11号厂房

173 示波器 -- 5 11号厂房

174 高精度示波器 -- 1 11号厂房

175 封箱机 -- 4 11号厂房

176 强度检查设备 -- 1 11号厂房

177 胶水涂布设备 -- 1 11号厂房

178 动平衡机 -- 5 11号厂房

179 定子综合测试设备 -- 2 11号厂房

180 定子综合测试台 -- 2 11号厂房

181 马达综合测试设备 -- 2 11号厂房

182 静音室/房 -- 4 11号厂房

183 直流风机检测装置 -- 1 11号厂房

184 180测功机 -- 1 11号厂房

185 激光焊接机 -- 1 11号厂房

186 单轴飞叉绕线机 -- 1 11号厂房

187 102绕线机 -- 1 11号厂房

188 钉嘴式绕线机 -- 2 11号厂房

189 精密烤箱 -- 1 11号厂房
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190 UV照射机 -- 1 11号厂房

191 热风循环烘箱 -- 1 11号厂房

192 冷水机 -- 1 11号厂房

公司的通用设备主要为空压机、变压器，无生产和使用《淘汰

落后生产能力、工艺和产品的目录》、《高耗能落后机电设备（产

品）淘汰目录（第一批、第二批、第三批、第四批）》等国家或有

关部门发布的淘汰或禁止的技术、工艺、装备及相关物质。工艺设

计、设备采购优先选用国家节能机电设备（产品）推荐目录、国家

重点节能低碳技术推广目录、能效之星等推广的节能环保装备。

表 3-2 公司主要通用设备能效对标情况表

设备名称 设备型号 数量 功率
能效
指标

能耗指标评价标准 评价结果

空压机

XL-30A 1 22KW 2级
《容积式空气压缩机能效限定值及节能评价值

》(GB19153-2009)中的2级能效等级
符合

WBS-22A 1 22KW 1级
《容积式空气压缩机能效限定值及节能评价值

》(GB19153-2009)中的1级能效等级
符合

变压器 SH15 8 4230kVA 1级
《三相配电变压器能效限定值及能效等级》（G

B20052-2013）中的1级能效等级
符合

受核查方相关计量器具的配备与管理符合《用能单位能源计量

器具配备与管理通则》(GB17167-2006)要求。

在计量器具配置方面，公司对所有进出用能单位的能源计量器

具 、进出主要次级用能单位和重点用能设备的能源计量器具进行了

评价 ，加强能源计量器具管理。进出用能单位能源计量器具主要用

于水、电力的计量，计量设备配备率100%；进出主要次级用能单位

能源计量器具主要用于各车间能源消耗计量，计量设备配备率100%

；主要用能设备能源计量器具主要用于设备计量，计量设备配备率

95%。

表 3-3主要能源计量器具配置率

能源计量层
级

能源品种 器具类型 计量点
数量
(只)

计量精度
(级)

配备率
(%)

进出企业 水 水表 水入口 1 1.5 100
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(一级) 电 电表 电力入口 1 0.5 100

主要次级

用能单位
(二级)

电 电表
1~5号、7号、11号、
12号厂房

8 0.5 100

水 水表
1~5号、7号、11号、

12号厂房
8 1.5 100

用能设备
(三级)

电 电表

离心压铸、自动真空浸漆
设备、定子滚漆自动线
、浸漆线、电焊机、喷

塑线

25 0.5 95

电表分布图

水表分布图

图 3-3计量器具分布图
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3.1.3主营产品生产情况

根据受核查方《杭州顿力电器有限公司原辅料消耗（2022年）

》、财务报表数据、《能源购进、消费与库存》和《工业产销总值

及主要产品产量》，受核查方主营产品产量信息如下表所示：

表 3-4主营产品产量信息

总产值(万元) 27817

综合能耗(吨标煤) 198.36(当量)

综合能耗(吨标煤) 457.30(等价)

主要产品名称 外转子风机

年产量(万台) 137.8751

核查过程描述

数据名称 产品产量

数值 填报数据：/ 核查数据：137.8751

单位 万台

数据来源

填报数据：未填报

核查数据：《杭州顿力电器有限公司出入库(2022年)》交叉核查

数据：财务提供的销售量

监测方法 生产计量

监测频次 每批计量

记录频次 每月汇总
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监测设备维护 /

数据缺失处理 本报告期内无数据缺失

抽样检查 填报数据、交叉核对数据100%核对

交叉核对

(1)受核查方产量数据未填报。

(2)受核查方产量数据来源于《杭州顿力电器有限公司出入库(2022
年)》，检查组确认《杭州顿力电器有限公司出入库(2022年)》中

产量全年累计值137.8751万台。

(3)核查组进一步核对财务提供的销售量137.8751万台，与《杭州

顿力电器有限公司出入库(2022年)》产量数据作交叉验证，一致

。确认《杭州顿力电器有限公司出入库(2022年)》产量数据正确

。核查数据确认以《杭州顿力电器有限公司出入库(2022年)》为

准。

核查结论

《排放报告》未填报数据。受核查方通过现场核查确认了具体数

据，确认并接受核查数据作为《排放报告(终版)》数据。具体数

据如下表所示。

核查组查阅了《排放报告》中的企业基本信息，确认其填报信息与实际

情况相符，符合《核算指南》的要求。

3.2 核算边界的核查

3.2.1企业边界

通过文件评审，以及现场核查过程中查阅相关资料、与受核查

方代表访谈等方式，核查组确认受核查方为独立法人，受核查方地

理边界为位于浙江省余杭区仁和街道顿力路 1号。

企业边界为受核查方所控制的所有直接生产系统、辅助生产系

统、以及直接为生产服务的附属生产系统。本报告直接生产系统包

括定子车间、转子车间、网罩车间、总装车间等，辅助生产系统包

括供电、供水、废水处理设备、废气处理设备等，附属生产系统包

括办公楼、宿舍、食堂。公司租用顿力集团 1~5号、7号、11号、12

号厂房等 8幢生产厂房组织生产，员工食堂和宿舍与集团共用。
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综上所述，核查组确认企业边界与上一年度保持一致，《排放

报告》的核算边界符合《核算指南》的要求。

3.2.2排放源和能源种类

通过文件评审及现场访问过程中查阅相关资料、与受核查方代

表访谈，核查组确认核算边界内的排放源及气体种类如下表所示。

表 3-5主要排放源信息

序号 排放种类 能源品种 排放设施 地理位置 备注

1 燃料燃烧排放 / / / /

2 工业生产过程排放 / / / /

3 CO2回收利用量 / / / /

4 净购入的电力消费

引起的CO2排放
电力 用电设备 厂区内 /

备注：受核查方生产为 LED制造过程，不涉及 CO2反应，且无碳酸盐使用 ，无工业过程
CO2排放。

核查组确认受核查方的排放源和能源种类与上一年度保持一致

。受核查方排放源识别符合核算指南的要求，并将其作为《排放报

告 (终版 )》的内容。

3.3 核算方法的核查

核查组确认《排放报告》中的温室气体排放采用如下核算方法

： EGHG=E 燃烧+E 过程+E 电力+E 热力 (1)

式中：

EGHG——企业温室气体排放总量，单位为tCO2e；

E 燃烧——企业化石燃料燃烧活动产生的 CO2排放，单位为tCO2；

企业边界内工业生产过程各种温室气体的排放量，单位为
E 过程——

E 电力——企业净购入电力产生的排放量，单位为tCO2；

E 热力——企业净购入热力产生的排放量，单位为tCO2e。

tCO2；
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3.3.1化石燃料燃烧排放

受核查方化石燃料产生的排放采用《核算指南》中的如下核算

方法：

E 燃烧=x 1 (ADi × EFi ) (2)

式中：

E 燃烧——企业边界内化石燃料燃烧产生的 CO2排放，单位为tCO2；

ADi ——核算和报告年度内第 i种化石燃料的活动水平，单位GJ；
EFi

——第 i种化石燃料的二氧化碳排放因子，单位为 tCO2/GJ;
i —— 化石燃料类型代号。

其中，活动水平数据的计算公式为：

ADi=NCVi×FCi (3)

核算和报告年度内第 i 种化石燃料的活动水平，单位为百万
AD i——

千焦 (GJ) ；

——核算和报告年度内第 i种燃料的平均低位发热量，对固体或

液体燃料，单位为 GJ/t；对气体燃料，单位为 GJ/万 Nm3 ;

核算和报告年度内第 i种燃料的净消耗量，对固体或液体燃
FCi——

排放因子数据的计算公式为：

EFi=CCi×OFi×44/ 12 (4)

第 i种化石燃料的二氧化碳排放因子，单位为吨二氧化碳/
EFi——

(tC/GJ) ，采用本指南所提供的推荐值；
OFi—— 第 i 种化石燃料的碳氧化率，单位为％，采用推荐值。

3.3.2工业生产过程排放

电气机械及器材制造业的过程排放由各工艺环节产生的过程排

放加总获得，具体按公式 (5)计算：

吉焦 (tCO2/GJ) ;

第 i种燃料的单位热值含碳量，单位为吨碳/百万千焦
CCi——

料，单位为t；对气体燃料，单位为万 Nm3。

NCVi
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工业生产过程温室气体排放量等于工业生产过程中不同种类的

温室气体排放折算成CO2当量后的和：

…… ( 5 )

其中，

…… (6)

…… (7)

上式中，

根据IPCC第二次评估报告， 100 年时间尺度内 1 吨N2O相当于

310吨 CO2 的增温能力，因此 等于 310。

3.3.3净购入电力、热力产生的排放

受核查方净购入电力、热力产生的排放，采用《核算指南》核

算方法进行核算，具体如下所示。

E 电=AD 电 ×EF 电 (14)

E 热=AD 热 ×EF 热 (15)
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式中：

E 电 ——购入电力产生的排放，单位为吨二氧化碳 (tCO2 ) ；

E 热——

AD 电 ——

AD 热——

EF 电——

EF 热——

购入的热力所对应的热力生产环节二氧化碳排放量，单位为

吨二氧化碳(tCO2)；

核算和报告年度内企业的净外购使用的电量，单位为MWh；

核算和报告年度内企业的净外购使用的热力，单位为百万千

焦(GJ)；

区域电网年平均供电排放因子，单位为吨二氧化碳/兆瓦时

(tCO2/MWh)。

热力供应的排放因子，单位为吨二氧化碳/百万千焦

(tCO2/GJ)。
核查组查阅了《排放报告(终版)》，确认其采用的核算方法正确

，符合《核算指南》的要求。

3.4 核算数据的核查

3.4.1活动数据及来源的核查

3.4.1.1净购入电力活动数据

受核查方电力由110kV仁镇变经东塘260线至厂区变配电间。受

核查方配置一级电能表1个，定期派遣专人校验。

核查过程描述

数据名称 电力

排放源类型 净购入电力排放

排放设施 生产用电设备设施

排放源所属部门及地点： 全厂区

数值 填报数据：1607.3 核查数据：1607.3

单位 MWh

数据来源

填报数据：《能源购进、消费与库存》

核查数据：《2022年能源消耗统计表

交叉核查数据：发票、电表统计
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监测方法 电力表连续计量

监测频次 连续计量

记录频次 每月汇总

监测设备维护 专人定期校准

数据缺失处理 本报告期内无数据缺失

抽样检查 填报数据、交叉核对数据100%核对

交叉核对

(1)受核查方填报数据来源于《能源购进、消费与库存》，

检查组确认《能源购进、消费与库存》中电力全年消耗量

160.73万千瓦时。受核查方又提供《2022年能源消耗统计

表》。《2022年能源消耗统计表》为内部抄表数据。核查组

查看《2022年能源消耗统计表》电力消耗量全年160.73万

千瓦时。

《能源购进、消费与库存》数据与《2022年能源消耗统计表

》电力消耗量一致。确认《2022年能源消耗统计表》可信。

核查数据确认以《2022年能源消耗统计表》消耗量为准。

核查结论

《排放报告》填报数据与核查数据偏差为0%，核查组确

认受核查方填报数据可信，认可受核查方填报数据作为排

放报告终版数据。具体数据如下表所示。

3.4.2排放因子和计算系数数据及来源的核查

3.4.2.1净购入电力的排放因子和计算系数

参数名称 电力的排放因子

数值
填报数据 (tCO2/MWh) 核查数据 (tCO2/MWh)

0.5703 0.5703

数据来源
《关于做好2023—2025年发电行业企业温室气体排放报告管理有关

工作的通知》中全国电网排放因子

核查结论

受核查方电力的排放因子来源于《关于做好2023—2025年发电

行业企业温室气体排放报告管理有关工作的通知》中全国电网排

放因子，经现场核查确认受核查方使用数据符合指南要求。

3.4.3法人边界排放量的核查

根据上述确认的活动水平数据及排放因子，核查组重新计算了受

核查方的温室气体排放量，结果如下：
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3.4.3.1燃料燃烧排放

核查组确认，受核查方使用燃料燃烧，不产生CO2排放。

3.4.3.2工业生产过程排放

(1)原材料消耗产生的CO2排放

核查组确认，受核查方不存在生产过程中CO2排放。

(2)碳酸盐使用过程产生的CO2排放

核查组确认，受核查方不存在碳酸盐使用过程过CO2排放。

3.4.3.3 CO2回收利用量

企业生产过程中没有二氧化碳的产生，所以经核查组确认，受核

查方不存在CO2 回收利用。

3.4.3.4净购入电力消费引起的 CO2排放

表 3-6核查确认的净购入电力消费引起的 CO2排放量

种类

净购入量

(MWh)

排放因子(tCO2/MWh或

tCO2/GJ)

排放量

(tCO2 )
合计

(tCO2 )
A B C=A*B

电力 1607.3 0.5703 916.64 916.64

合计 / / 916.64 916.64

3.4.3.5温室气体排放量汇总

表 3-7核查确认的温室气体排放总量

排放源类别
温室气体本身

质量 (t)

CO2当量

(tCO2e)

初始报告值

(tCO2e)
误差/%

化石燃料燃烧CO2排放 0 0 0 0%

工业生产过程CO2排放 0 0 0 0%

工业生产过程N2O排放 0 0 0
0%

CO2回收利用量 0 0 0
0%

净购入电力消费引起的

CO2排放
916.64 916.64 916.64 0%

企业温室气体排放总量 (吨CO2当量) 916.64 916.64 0%
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综上所述，核查组通过重新核算，确认受核查方二氧化碳排放量

，受核查方认可核查数据为《排放报告》填报数据。

3.4.4配额分配相关补充数据的核查

据现场核查确认，受核查方为非碳交易企业，不在“71号文”要求

填写《补充数据表》的企业范围内，故不涉及对配额分配相关补充数

据的核查。

3.5 质量保证和文件存档的核查

核查组成员通过文件评审、现场查看相关资料，确认受核查方在

质量保证和文件存档方面所做的具体工作如下：

(1)受审核方在总经办已指定专人负责温室气体监测计划的制定

、温室气体报告的编制及上报工作。审核组询问了公司部门负责人及

当事人，确认监测计划制定、温室气体报告人员职责明确。

(2)受审核方制订了内部质量控制程序，明确了监测计划的制定

、修订、审批以及执行等的管理要求，审核组通过查阅文件，现场调

查及与相关人员沟通，确认温室气体监测计划的制定、修订、审批以

及执行等管理要求具有可行性，并确认管理要求已予以落实实施。

(3)审核组确认受审核方已建立温室气体排放报告编制、内部评

估及审批等管理制度。

受审核方制定了温室气体报告数据文件归档管理程序，同时建立

了质量管理体系，并定期进行审核。审核组现场查阅了企业历年温室

气体排放的归档文件，确认受审核方能够依据管理程序要求保存温室

气体数据文件。

3.6 其他核查发现

无
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第四章 核查结论

4.1 排放报告与核算指南的符合性

基于文件评审和现场访问，在所有不符合项关闭之后，环资学

院确认：

杭州顿力电器有限公司2022年度的排放报告与核算方法符合

《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行））

》和《国家发展生态环境部办公厅关于做好2018年度碳排放报告与

核查及排放监测计划制定工作的通知》(环办气候函[2019]71号)的要

求。

4.2 2022排放量声明

4.2.1企业法人边界的排放量声明

杭州顿力电器有限公司不涉及化石燃料燃烧排放的二氧化碳，

不涉及工业生产过程CO2排放、工业生产过程N2O排放、CO2回收利

用量，净购入电力消费引起的排放量为916.64吨二氧化碳。

杭州顿力电器有限公司2022年度核查确认的排放量如下：

表 4-1核查确认的温室气体排放总量

排放源类别
温室气体本身

质量 (t)

CO2当量

(tCO2e)

初始报告值

(tCO2e)
误差/%

化石燃料燃烧CO2排放 0 0 0 0%

工业生产过程CO2排放 0 0 0 0%

工业生产过程N2O排放 0 0 0
0%

CO2回收利用量 0 0 0
0%

净购入电力消费引起的

CO2排放
916.64 916.64 916.64 0%

企业温室气体排放总量 (吨CO2当量) 916.64 916.64 0%
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4.2.2补充数据表填报的二氧化碳排放量声明

受核查方为非碳交易企业，不存在补充数据表的核查，故补充

数据表的二氧化碳排放量为0tCO2e。

4.2.3排放量存在异常波动的原因说明

杭州顿力电器有限公司2021年度未做第三方碳核查工作，排放

量不具体进行波动分析。

4.3 核查过程中未覆盖的问题或者需要特别说明的问题描述

杭州顿力电器有限公司2022年度的核查过程中无未覆盖的问题

，无特别需要说明的问题。
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第五章 附件

附件1：不符合清单

序号 不符合项描述 重点排放单位原因分析及整改措施 核查结论

1 无 无 无

附件2：对今后核算活动的建议

序号 建议

1 企业应完善温室气体排放数据上报相关制度

2 为积极应对碳配额的履约，企业应从自身出发，寻找低碳节能改进机会

3 完善各车间的能源计量工作

附件3：支持性文件清单

序号 资料名称

1 营业执照

2 组织机构图

3 专用设备清单

4 通用设备清单

5 厂区主要建筑图

6 生产工艺流程图及简述

7 2022年工厂能源消耗统计表

8 杭州顿力电器有限公司原辅料消耗(2022年)

9 企业介绍

10 工业产销总值及主要产品产量
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1、营业执照
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2、组织机构图
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3、专用设备清单

序号 设备名称 型号 数量 备注 (所在位置)

1 机边炉* 100 kg/h 2 12号厂房

2 机边炉 150kg/h 6 12号厂房

3 离心压铸 -- 3 12号厂房

4 立式压铸 -- 1 12号厂房

5 立式压铸 -- 1 12号厂房

6 高速冲床 Α-220T-П 1 12号厂房

7 高速冲床 EPS-330T 1 12号厂房

8 卧式压铸 DM300 1 12号厂房

9 卧式压铸 DM500 2 12号厂房

10 自动给汤手 -- 5 12号厂房

11 自动配比机 -- 2 12号厂房

12 取件喷雾机械手 KWA-400 1 12号厂房

13 取件喷雾机械手 KWA-900 2 12号厂房

14 行 车 5吨 2 12号厂房

15 油压机 20T 2 12号厂房

16 油压机 10T 2 12号厂房

17 台式打磨机 1.5KW 2 12号厂房

18 振光机 450L 2 12号厂房

19 冷却塔 40T 1 12号厂房

20 储气罐 2 m³ 2 12号厂房

21 送料机 400mm 2 12号厂房

22 校平机 400mm 2 12号厂房

23 双工位料架 2*400mm 2 12号厂房

24 氩弧焊直缝焊机 400 2 12号厂房

25 排屑机 -- 2 12号厂房

26 电坩埚炉 -- 1 12号厂房

27 数控绝缘纸自动插入机 -- 3 1号厂房

28 绝缘纸槽盖成型机 -- 2 1号厂房

29 数控双面卧式镗床 -- 4 1号厂房

30 外圆磨床 -- 3 1号厂房

31 台钻 -- 1 1号厂房

32 双缸油压机 -- 1 1号厂房

33 四柱液压机 -- 1 1号厂房

34 自动真空浸漆设备 -- 1 1号厂房

35 定子滚漆自动线 -- 1 1号厂房
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36 滴漆线 -- 1 1号厂房

37 匝间冲击耐压测试仪 -- 1 1号厂房

38 单三相定子综合测试台 -- 3 1号厂房

39 定子综合测试系统 -- 2 1号厂房

40 自动绕线机(排绕) -- 1 1号厂房

41 绞线机 -- 1 1号厂房

42 绕线机 -- 16 1号厂房

43 外绕式定子绕线机 -- 7 1号厂房

44 定子装配线(自制) -- 1 1号厂房

45 电脑剥线机 -- 3 1号厂房

46 静音端子机 -- 2 1号厂房

47 绝缘纸槽盖成型机 -- 1 1号厂房

48 端盖压入机 -- 1 1号厂房

49 匝间冲击耐压测试仪 -- 2 1号厂房

50 单三相定子综合测试台 -- 1 1号厂房

51 热铆接机 -- 1 1号厂房

52 台式油压机 -- 1 1号厂房

53 外圆磨床 -- 1 1号厂房

54 空压机 -- 1 1号厂房

55 交流定子测试机 -- 4 1号厂房

56 皮带流水线 -- 1 1号厂房

57 双头镗床 -- 1 1号厂房

58 单三相定子综合测试台 -- 1 1号厂房

59 磨床除尘系统 -- 1 1号厂房

60 单轨电动葫芦 -- 1 1号厂房

61 轴承压入机 -- 1 1号厂房

62 铜扣机 -- 1 1号厂房

63 自动槽盖纸插入机 -- 1 1号厂房

64 双柱液压机 -- 3 2号厂房

65 单柱液压机 -- 1 2号厂房

66 链板式装配线(带静音室) -- 1 2号厂房

67 链板装配线 -- 2 2号厂房

68 18M链板式装配线 -- 3 2号厂房

69 皮带输送机 -- 1 2号厂房

70 封箱机 -- 7 2号厂房

71 动平衡机 -- 27 2号厂房

72 整体双面立式平衡机 -- 4 2号厂房

73 单三相风机综合测试台 -- 6 2号厂房
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74 风机综合测试台 -- 1 2号厂房

75 单三相定子综合测试台 -- 1 2号厂房

76 电机自动测试系统 -- 2 2号厂房

77 光纤激光打标项目 -- 1 2号厂房

78 风轮伺服压入机 -- 2 2号厂房

79 伺服轴承压入机 -- 5 2号厂房

80 气动压力测试机 -- 1 2号厂房

81 光纤激光打标项目 -- 1 2号厂房

82 油压机 -- 2 2号厂房

83 总装倍速配线 -- 1 2号厂房

84 静音房 -- 2 2号厂房

85 数控车床 -- 15 3号厂房

86 加工中心 -- 1 3号厂房

87 立式加工中心 -- 3 3号厂房

88 台式钻攻两用机 -- 1 3号厂房

89 四柱液压机 -- 1 3号厂房

90 焊接机械手 -- 2 3号厂房

91 二氧化碳保护焊机 -- 3 3号厂房

92 氩焊机 -- 1 3号厂房

93 机器人焊接工作站 -- 1 3号厂房

94 机器人焊接设备 -- 1 3号厂房

95 二保焊机 -- 2 3号厂房

96 动平衡机 -- 2 3号厂房

97 机器人焊接吸烟房(3m×3m 2
间； 4m×4.5m2间)

-- 4 3号厂房

98 台式钻床 -- 2 4号厂房

99 砂带机 -- 1 4号厂房

100 牛头刨床 -- 1 4号厂房

101 调直落料机 -- 2 4号厂房

102 调直机 -- 1 4号厂房

103 冲床 -- 12 4号厂房

104 开式可倾压力机 -- 2 4号厂房

105 油压折弯机 -- 2 4号厂房

106 盘丝机 -- 3 4号厂房

107 感应加热设备 -- 1 4号厂房

108 点焊机 -- 17 4号厂房

109 对焊机 -- 5 4号厂房

110 凸焊机 -- 18 4号厂房

111 氩焊机 -- 2 4号厂房
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112 二氧化碳保护焊机 -- 1 4号厂房

113 圈卷机 -- 4 4号厂房

114 打圈机 -- 1 4号厂房

115 智能打圈机 -- 1 4号厂房

116 排焊机 -- 1 4号厂房

117 气动(踏板)对焊机 -- 2 4号厂房

118 切头机 -- 1 4号厂房

119 调直落料机 -- 1 4号厂房

120 智能打圈机 -- 2 4号厂房

121 交流弧焊机 -- 1 4号厂房

122 砂轮机 -- 1 4号厂房

123 打圈焊接一体机 -- 1 4号厂房

124 耐压测试仪 -- 1 5号厂房实验室

125 电参数测量仪 -- 1 5号厂房实验室

126 带电绕组温升测试仪 -- 2 5号厂房实验室

127 伺服轴承压入机 -- 1 5号厂房实验室

128 多路数据记录仪 -- 1 5号厂房实验室

129 振动试验系统 -- 1 5号厂房实验室

130 三维扫描仪 -- 1 5号厂房实验室

131 EMC电磁兼容实验室 -- 1 5号厂房实验室

132 单柱油压机 -- 1 11号厂房

133 四柱液压机 -- 2 11号厂房

134 手动压力机 -- 2 11号厂房

135 伺服轴承压入机 -- 4 11号厂房

136 上轴承压装设备 -- 1 11号厂房

137 下轴承压装设备 -- 1 11号厂房

138 磁条整形压装设备 -- 1 11号厂房

139 92瓦磁接着设备 -- 1 11号厂房

140 102瓦磁接着设备 -- 1 11号厂房

141 102上轴承压入机 -- 1 11号厂房

143 102下轴承压入机 -- 1 11号厂房

144 风轮压装设备 -- 11号厂房

145 磁石粘接着设备 -- 2 11号厂房

146 塑磁压接机 -- 1 11号厂房

147 102装配线 -- 1 11号厂房

148 链板式装配线 -- 1 11号厂房

149 链板装配线 -- 1 11号厂房

150 总装倍速配线 -- 1 11号厂房
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151 PCBA加工生产线 -- 2 11号厂房

152 电子扭力计 -- 2 11号厂房

153 压力显示器 -- 2 11号厂房

154 固纬 LCR测试仪 -- 1 11号厂房

155 横河数字示波器 -- 1 11号厂房

156 数字功率计 -- 1 11号厂房

157 智能电量测试仪 -- 1 11号厂房

158 温升仪 -- 1 11号厂房

159 频率计 -- 1 11号厂房

160 钳式电流探头用电源 -- 1 11号厂房

161 微电阻计 -- 1 11号厂房

162 信号发生器 -- 1 11号厂房

163 马达功率测试机 -- 2 11号厂房

164 充退磁机 -- 1 11号厂房

165 水冷退磁线圈 -- 1 11号厂房

166 冷水机 -- 1 11号厂房

167 径向内充 8极水冷充磁夹具 -- 1 11号厂房

168 三维磁场波形测试仪 -- 1 11号厂房

169 三相数字功率计 -- 1 11号厂房

170 带电绕组温升仪 -- 1 11号厂房

171 导电率绕测试仪 -- 1 11号厂房

172 函数信号发生器 -- 1 11号厂房

173 示波器 -- 5 11号厂房

174 高精度示波器 -- 1 11号厂房

175 封箱机 -- 4 11号厂房

176 强度检查设备 -- 1 11号厂房

177 胶水涂布设备 -- 1 11号厂房

178 动平衡机 -- 5 11号厂房

179 定子综合测试设备 -- 2 11号厂房

180 定子综合测试台 -- 2 11号厂房

181 马达综合测试设备 -- 2 11号厂房

182 静音室/房 -- 4 11号厂房

183 直流风机检测装置 -- 1 11号厂房

184 180测功机 -- 1 11号厂房

185 激光焊接机 -- 1 11号厂房

186 单轴飞叉绕线机 -- 1 11号厂房

187 102绕线机 -- 1 11号厂房

188 钉嘴式绕线机 -- 2 11号厂房
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189 精密烤箱 -- 1 11号厂房

190 UV照射机 -- 1 11号厂房

191 热风循环烘箱 -- 1 11号厂房

192 冷水机 -- 1 11号厂房

定子自动化流水线 全自动激光切割机

转子自动上料系统 全自动离心浇铸机

静音室测控系统 风洞测试设备
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EMI测试系统 三坐标测量机
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4、通用设备清单

设备名称 设备型号 数量 功率
能效
指标

能耗指标评价标准 评价结果

空压机

XL-30A 1 22KW 2级
《容积式空气压缩机能效限定值及节能评价值

》(GB19153-2009)中的2级能效等级
符合

WBS-22A 1 22KW 1级
《容积式空气压缩机能效限定值及节能评价值

》(GB19153-2009)中的1级能效等级
符合

变压器 SH15 8 4230kVA 1级
《三相配电变压器能效限定值及能效等级》（G

B20052-2013）中的1级能效等级
符合
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5、厂区主要建筑图

办公楼 1号厂房

实验室 步行连廊
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6、生产工艺流程图及简述

水性色浆产品生产工艺流程图

工艺说明：

风机总生产的工序可概括分为：①端盖加工；②定子绕组的制造；③转子

的制造；④其它标准件总装配。

①各类零部件的加工：端盖为外购，将外购铝锭，经熔铝、压铸、机加工

等自制转子。

②绕组定子的制造：将线圈与定子铁芯通过嵌线机下线(装配)，通过耐压测

试后将线圈与定子铁芯绕线固定，然后进行绝缘处理，即为绕组定子。绝缘工

序主要为自动插绝缘机插片绝缘，真空(连续)浸漆机等的浸漆绝缘处理。
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③按照工件设计要求，外购硅钢片带料利用进口高速冲床进行连续性、自

动化冲压，并自动铆接叠片制成转子铁芯和定子铁芯。

④总装配：将各类部件(端盖、定子、转子、其它标准件等)通过总装配形成

风机整机，最终经检验合格后即为成品。
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7、2022年工厂能源消耗统计表

年度 能源种类及消耗量 综合能耗当量值 (tce)综合能耗等价值 (tce)

2022年 电力 (万kwh) 160.73 197.54 456.47
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8、公司原辅料消耗 (2022年)

产品 原辅材料 2022年消耗量（t） 单位产品消耗量（t/台）

外转子风

机

YZ102铝 965.13 0.70
ADC12铝 781.30 0.57

钢材 2955.53 2.14
风叶 4777.63 3.47
网罩 1305.03 0.95

定子、转子 2015.15 1.46
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9、企业介绍

杭州顿力电器有限公司(以下简称“公司”)隶属于顿力集团，成立于2006年，

位于余杭区仁和街道顿力路1号，租用顿力集团1~5号、7号、11号、12号厂房等

8幢生产厂房组织生产，员工食堂和宿舍与集团共用。

经过16年的成长，公司业绩发展迅速，形成了一支诚信务实、团结进取、

勤学乐施、知变善变、具有高度责任感的高层领导团队，并继承了集团“让员

工更优秀，让伙伴更满意”的使命和“打造百年顿力”的愿景。在企业发展过

程中，领导团队以前瞻性的视野、敏锐的洞察力，未雨绸缪，积极谋篇布局，

并以出色的决策判断力和领导力引领团队跨越发展，追求卓越，使公司成为风

机业内的佼佼者。同时不断在产品创新，技术创新，管理创新上狠下工夫，并

借助SAP-ERP等现代化信息平台做好内部资源整合，不断提质增效，增加企业

竞争力。

公司拥有雄厚的技术力量和专业的生产设备及齐全的检测仪器，凭借专业

的研发团队、完善的检测设备、先进的生产流水线和科学的生产管理，研制开

发出的产品噪音低、风量大、运转平稳、寿命长。经国家强制性产品认证检测，

其噪音、风量、温升、平衡、寿命等均超过了同行相同产品。目前公司所有产

品均通过CCC认证、CE认证、RoHS测试，并远销德国、意大利等欧美、中东国

家及俄罗斯、巴西、韩国等世界各地。

公司主要产品为轴流风机、后向离心机、前向离心风机等外转子风机产品。

十分重视一体化服务体系的建设，从产品研发、工艺设计、产品制造、品质控

制、产品销售和物流配送支持等各个环节，提供准确快捷的一站式全程服务，

为客户实现卓越价值，在行业内成功打造了“品质上乘、服务优质、信誉卓著”

的企业形象。

公司的主要发展历程如下：
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2006年—2011年(探索起步阶段)：2006年集团开始研发外转子风机，2007年

集团产业升级，成立杭州顿力电器有限公司，专门研发、生产和销售外转子风

机，2010年公司首次通过了ISO9001质量管理体系、ISO14001环境管理体系、

ISO45001职业健康安全管理体系认证并独立取证，顺利通过国家工业生产许可

证认证，并于同年与上海交大国家风冷技术研究推广中心合建了风机空气动力

性能测试装置(风洞实验)，2010年我司开始研发、生产和销售EC/DC直流外转子

风机；顿力生产的外转子轴流风机被用于上海世博会的场馆通风散热。

2011年—2015年(稳步发展阶段)：2011年因市场风机需求的持续提升，顿力

电器不断扩大规模，在此期间顿力确定了5大产品线，确立了阶段发展目标，制

定了战略发展方向，每年的销售额及市场占比不断提升，于2013年达成了100万

台/年的销售目标，并不断增加激光切割机、焊接机器人等先进设备以提高产品

质量，增加核心竞争力。

2015年—至今(高速成长阶段)：自2015年开始，顿力电器进一步加快提升速

度，2015年底，对原有厂房及设备进行区域搬迁，科学的进行布局并添置相应

设备，通过搬迁，公司拥有了一个进一步发展壮大的平台，开启了高速发展改

革创新之路。同年，开始大力推行精益生产、5S管理及TOC管理，完成精益项

目20余项，并以TOC瓶颈理论作为公司生产计划的指导思想，产供销的一致性

得到大幅提升。2016年，公司加大专机自制投入力度，自主研发的全自动定子

生产线顺利投产，2017年浙江省省级企业研究院成立，2018年公司实现了外转

子风机年产200万台的产能升级。2019年顿力电器牵头起草的行业标准《空气冷

却器射程试验方法》、“浙江制造”标准《制冷空调用外转子轴流风机》和《

空气净化用直流无刷外转子后向离心风机》通过标委会评审并发布，同年冲压

车间建成，包含高速冲床、全自动离心浇注机等先进设备，可自行生产风机定

转子，标志着电器已具备全产业链的生产能力。2021年顿力电器正式上线SAP-

ERP系统，为后续10年的信息化运营管理奠定了坚实基础。2022年取得了浙江
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省专精特新中小企业证书，这七年，顿力电器从管理到经营都有了质的飞越，

成长有目共睹，企业以党的十九大精神为指引，迎着改革开放四十周年的春风，

坚定地走转型升级之路，坚持改革创新，依托自身的优势平台，聚焦产业、聚

焦客户、聚焦市场，坚实的向成为国内第一外转子风机品牌的目标迈进！

公司秉承顿力集团的企业文化及经营管理理念，以“打造百年顿力”为愿

景，以“和谐创业、求是创新、合力创优”为宗旨，以“诚信、务实、协作、

共赢”为核心价值观，坚持行业聚焦、持续打造行业领先品牌；坚持在技术、

产品和服务上不断升级，持续赢得客户认同。并在独立运营的发展过程中不断

探索、实践、思悟，形成了具有一定理论层次和顿力电器鲜明特色的企业文化，

保障了公司持续、快速、稳健的发展！

杭州顿力电器有限公司
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10、工业产销总值及主要产品产量

指 标 2020年 2021年 2022年

总产值（万元） 27316 31971 27817

主营业务收入（万元） 27280 31178 28915

利润总额(万元) 1506 433 1940

纳税总额(万元) 871 1633 1429

工业增加值（万元） 8891 7085 8934

产量（台） 1487620 1491922 1378751
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